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Vorrichtung zura varkantungafraian ZufUhran von alttala autoaati- 
schar Kaatanauspackar arfafitan Formflaachan an aln Flaachantrans- 

portband 

Dla Erfindung bazieht sich auf alna Vorrichtung rum varkantunga- 
fraian ZufUhran von aittala automatiachar Kaatanauapackar arfaB- 
tan Formflaachan, zum Baiaplal Flaaohan alt ovalaa odar rachtak- 
kigaa GrundriB, an ain Flas chantranaportband, durch daa dla Fla- 
aohan in ainer ainhaitliohan Raiha zua Baiaplal mtnw FUllaaachi- 
na zufUhrbar alnd. 

Bain aaachinallan Auapackan und auoh Einpaokan von Foraflaachan 
zua Baiaplal ovalan odar raohtaekigan Flaaohan tratan daduroh 
Schwiarigkaitan auf , dafl aich infolga Bildung ainaa duroh dla Ja- 
valllga Flaachanform badlngtan Stauaa MaBvarandarungan in dan Ba- 
raich dar Maachlna argaban, in dan dla Flaaohan zua Einachiaban, 
sua Baiaplal auf ain Ftaimaachinan-Tranaportband, baraltgaatallt 
wardan odar in daa dla gaftllltan Flaaohan von dar Flaachanain- 
paokaaaohina auf ganomaan wardan, ua In dla Tranaportbahaltar ga- 
hoban zu wardan. Durch darartiga Staubildungan wardan aua Kunat- 
atoff baatahanda Flaaohan def oral art, und aua Glaa baatahanda Fla- 
aohan konnan zarbrachan. 



Ea 1st baraita alna Vorrichtung bakannt (DT-Gba 1 980 152), ait- 
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tela darar Foraflaachan von elnem Zuftfrderer in einer Itelht hin- 
tereinanderatehend zwecka Verpackung auf elne Gleitplatte gescho- 
ben warden, an deren Ende aln mlt elnen Schalter vereehener An- 
achlag vorgaaahan 1st, durch dan aln Motor, zua Baiaplal aln 
druckluftbatriabanar Hubkolbenaotor, In Verblndung mlt elnem 
druckluftbetrlebenen Druokschalter In Betrieb setzbar 1st, warm 
alna Flaacha In alnan Ftihrnngakanal elngeachoben wlrd, wobei dla 
Scbwenkung dar Foraflaachan ua 90° alttala alnar aua Ja zwei nach 
untan ragandan Schankaln baatahandan Wendevorrlchtung bewlrkbar 
1st. Dla Flaachen 9 dla alt Ihran SeitenflHchen In ainam Kartal ge- 
ftlhrt 9 von dar FUllmaechine dar Verpackt inga aaa chine zugafUhrt war- 
den, warden ua 90° geachwenkt, alt Ihran SeitenflSchen aneinander- 
atofiend nabenalnandar auf gestellt, ua sodann von Flaechengreifern 
In die Varaandkartons gasatzt zu warden • 

Dla bekannte Vorrichtung, alttala darar alna Vandung von Flaachan 
ua lhre LKngeachae ua 90° bewlrkbar lat 9 lat fUr alna Ubernahae 
von Foraflaachan, dla von alnaa autoaatlachan Flaachenauspacker 
alnaa Leer- bzv* Neu-Flaachen-Tranaportgebinde antnoaaan warden, 
ua zua Baiaplal alnar Flaechenflill- Oder Flaschanwaechaaachlna 
zugafUhrt zu warden, nlcht geeignet. 

Dla dar Erflndung zugrunda llaganda Aufgaba beateht darin, alna 
Vorrlchtung zu achaffen* alttala darar varkantunga frai 9 alt Ih- 
ran Seltenflflchen analnanderatehend, von alnaa an alch bakaxmten 
Flaaehanauapackar bzw* Flm achangralf ar auagapackta Foraflaachan 
einer FUUaaachlna zufUhrbar alnd 9 wobal die Schaal- odar Stirn- 
aelten dar Foraflaachan anelnandaratoBen. 
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Dies wird erfindungagemMS dadurch erreicht, " dafl nabenelnander neh« 
rare kurze, In ihrer Lttngsrichtung durch Leitbleche In Geaaenbah- 
nen getrennte TranaportbMnder lm Ladebereich ainer Flaschen-Trana- 
portgebinde-Auspackmaschine angeordnet slnd f wobai die Flaschen 
aus dem Transport gebinde In die Gassenbahnen tlberhebbar slnd 9 und 
In H8ha dar Endumlaufrollen dar TranaportbMnder aln quer zu daran 
Laufrichtung befindlichea, ainer Fill laas chine intamittiarand zu- 
ftfrderndes AbfUhrtranaportband angeordnet 1st, obarhalb dessen an 
sich bekannte, nach untan of fane, mlttela alnar Zahnatanga um 90° 
um ihre lotrechta Achae vox*- und rUckwMrts verschwenkbare Wanda* 
gabeln angeordnet aind mlt In Drehbereloh Jeder Wendagabel ange- 
ordneten, bal Einlauf aller vom Auspacker an die kurzen Tranaport- 
bMnder Ubergebenen Formflaschen in die Wendegabeln schaltbaren be- 
rllhrungsloaen Schaltkontakten, die durch eine Sanmelleitung ait 
einen Hagnetventilschalter varbunden aind, durch daa aln an eine 
Druckluftleitung angeachloaaener pneumatlscher Hauptstellzylinder 
betatigbar 1st zum FUUen elner Saznmelrohrleitung und dealt sua 
Bewegen dar Zahnatanga Uber einen durch eine an die Sanmelleitung 
angeachloaaane Rohrleitung verbundenen Zahnatanganatallzyllndar 
und zura Aua- bzw. Elnachalten der Uber elnzelne Rohrleitungen Bit 
dem Hauptatellzylinder und die Sausselrohrlaltung verbundenen pneu- 
ma tie chen Rupplung der Laufrolle dea Abflihrtranaportbandea , dar 
Kupplung der Lauf rollen der kurzen TranaportbMnder und der Kupp- 
lung dar Oberhebevorrichtung dea Auapackere, und dafl aualaufeei- 
tig neben dem AbfUhrtranaportband aln auf die Zahl der Wendegabeln 
einatellbarea Stau-ZMhlachaltverk angeordnet 1st, durch daa nach 
dem Aualauf der letzten um 90° gawendatan Flaschen sines Beschlk- 
kungstaktea aus dan Wendegabeln der Magna tvent lis chalter Uber al- 
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ne Leitung zur Uinateuerung des pneumatischen Hauptstellzylinders 
einachaltbar 1st. 

In Ausgeataltung der Erfindung let der Kolben des Zahnstangen- 
atellzylindera bei ZufUhrung von Druckluft aus dem Hauptatellzy- 
llnder gegen die Kraft einer Feder bewegbar und stellt sich bei 
Unterbre chung der Druckluftzuftahr selbsttatig zurUck, und der 
Kolben der Rupplung dee AbfUhrtransportbandes iat gegen die Kraft 
einer Feder bei Zufuhr von Druckluft einrUckbar und rUckt die 
Kupplung bei Unterbre chung der Zufuhr von Druckluft selbsttatig 
aus, und die Kolben der Kupplungen der kurzen TransportbHnder und 
der FlaschenUberhebevorrichtung des Flaschenauspackers sind bei 
Zufuhr von Druckluft gegen die Kraft einer Feder ausrUckend beweg*» 
bar und rUcken die Kupplungen bei Unterbre chung der Zufuhr von 
Druckluft ein. 

Erfindungsgeaafl ist erreichbar, dafl die von dexn Leergutflaschen- 
auspacker auf die kurzen TransportbHnder gestellten Formflaschen 
in einer einheitlichen Richtung, das heiBt in LHngsrichtung, den 
Maschlnen zufUhrbar sind, in denen die weltere Behandlung der Fla- 
schen erfolgt, zum Beispiel das FUllen Oder auch das Waschen. Die 
erfindungsgen&Be Anordnung ItiGt unter Anwendung der gleichen Bau- 
eleaente zu, geftlllte Flaschen aus ihrer LSngsrichtung urn 90° ge- 
vendet dem Flaacheneinpacker zuzuleiten, vobei die Flaschen abge- 
z&hlt den Wendegabeln zuzuleiten vUren, vobei das ZBhlschaltverk 
die StiUsetzung des Tranaportbandes bewirkt, venn die der Zahl 
der Wendegabeln entsprechende Flaschenzahl in die Wendegabeln ein- 
gelaufen ist, und vobei durch den pneumatischen Hauptstellzylin- 
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der In umgekehrter Richtung die nebeneinander befindlichen Trans- 
portbBnder In Betrieb setzbar sind, auf die die Flaachen nach er- 
folgter Wendung durch jeder Wendegabel zugeordnete Ausstofler, zum 
Beiapiel druckluftbetatigt, achiebbar eind. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung verhindert das Verkanten von 
Formflaachen auf dem Wage von den Laergut-Tranaportgebinden zu 
den Fla a chenbehandlung smaa ohinen und umgekehrt, und damit eine 
Staubildung, die zu StBrungen in den Behandlungamaa chinen fUhrt 
und zum Bruch von Glaa formflaachen und zum E i ndr Ucken von aua 
leichtem Kunatstoff bestehenden Formflaachen. 

In der Zeichnung iat die erfindungagemafle Vorrichtung an einem 
AuafUhrungabeiapiel erMutert. £a zeigent 

Abb* 1 eine schematiache Daratellung der aus dem Flaachenauapak- 
ker. den kurzen TransportbSndern, den Vendegabeln und dem 
Abftihrtransportband bestehenden Vorrichtung ait elektri- 
schen und Druckluft schaltbild ; 

Abb* 2 eine perapektiviache Daratellung von zwei der aeoha kurzen 
Trans portbander mit den dazugehttrigen Wendegabeln und de- 
ran Antrleb durch die Zahnatange und dem Abftlhrtransport- 
band in Leergut^Annahmepoaition ; 

Abb. 3 die Daratellung nach Abb* 2 in Abgabepoaition . 



Hit 1 iat. vereinfacht dargestellt, die Flaachenauapackmaa chine 
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bezeichnet, der die Formflaschen in Transportgebinden 2 zugeftihrt 
verden. Die von dem nlcht nfiher dergestellten Flaschengreifer er- 
faGten Flaschen warden auf nebeneinander bef indliche kurze Tirana- 
portbfinder 3 geatellt, die durch Leltbleche A voneinander getrennt 
Bind, wobei sich Gassenbahnen bilden, in denen die Formflaschen 
gegen Umfallen gesichert veitergef&rdert werden. Die fiuBeren kur- 
zen Transportbfinder 3 sind nach ihren Auflenseiten ebenfalls durch 
Leltbleche 4 begrenzt . Die TransportbHnder 3 laufen um Laufrollen 
5 und 5 ? f die durch eine pneumatlache Kupplung 6 betfitlgbar 1st. 
Die Kupplung 6 rUckt selb&ttHtlg ein, wenn Druckluftzufuhr, die 
Uber die Rohrleltung 28 erfolgt, unterbrochen vlrd. EUrch die Kupp- 
lung 6 werden im AusfUhrungsbeiapiel alle secha TranaportbHnder 3 
ein- bzv« ausgerttckt. Der Antrieb der TransportbHnder 3 erfolgt 
Uber einen ELektromotor 35. Die TranaportbHnder fJJrdern zu einer 
aus Wendegabeln 7 beatehenden Vendevorrlchtung und sind in Rich- 
tung zur Vendevorrlchtung enteprechend dem Uhterschied der FTa- 
achenbrelte zur Flaschen-GrundriB-LHnge aufgeffichert gespreizt. 
Am Laufende der TransportbHnder 3 iat quer zu dieaen in gleicher 
Htthe ein AbfUhrtranaportband 13 angeordnet, oberhalb des Abftihr- 
tranaportbandest daa einer vereinfacht dargestellten Elaschenbe- 
handlungamaechine , zum Beiapiel einer Waach- und FUllmas chine zu- 
fardert, sind, der Zahl der Tranaportbfinder 3 enteprechend, nach 
unten offene U-fOrmige Cabeln 7, in einer in Abb. 2 und 3 vereln- 
facht dargestellten BrUcke 23 drehbar gelagert. An den Stegen 8 
der nach unten gerlchteten Flanken sind Zahnrfider 9 und Lagerzap- 
fen 10 angebracht. Die BrUcke 23 1st mit dem MaschinenstSnder 
feat verbunden* In die Zahnrfider 9 der Cabeln 7 greift eine Zahn- 
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atange 11 ein, die fiber elnen Hebel 29 In ihrer Langarlchtung be- 
grenzt verschlebbar iat f dessen einea Ende an elne Kolbenatange 
22 angelenkt 1st, die In elnem durch Druckluft bet&tigbaren Zahn- 
stangenatellzylinder 34 verachieblich gelagert ist. Die Druckluft 
wird der Vorrichtung Uber die Rohrleitung 25 Uber einen Haupt- 
atellzylinder 12 zugefUhrt und Uber die Dnic^uftaammelleitung 30 
verteilt, u. a* wird der Zahnatangenatellzyllnder 34 Uber die an 
die Sammelleitung 30 angeechloaaene Rohrleitung 27 mit Druckluft 
veresorgt. Der nicht n&her dargeatellte Kolben dea Zahnetangen- 
atellzylinders 34 wird durch Druckluft gegen die Kraft einer Fa- 
der verstellt und bewegt auf dieae Weiae bel Zufuhr von Druckluft 
die Wendegabeln 7. Bel Abachaltung bzw. Unterbrecfaung der Zufuhr 
von Druckluft atellt aich der Kolben aelbattatig zurUck und ateELt 
die Wendegabeln 7 In ihre Auagangalage zurUck, daa helflt in elne 
Stellung, die daa Aufnehmen neuer Formf laachen Uber die Transport- 
bander 3 zulfiflt. Der Hubweg der Zahnatange 11 iat ao bemeaaen, 
daB die Wendegabeln elne Drehung um 90° auafUhren* 

Bein Einlauf der Forxnflaachen in die Wendegabeln 7 gelangen die 
Flaachen in den Wirkungabereich von Jeder Wendegabel 7 zugeordne- 

« 

ten berUhrungaloaen Schaltern 14* Sobald a&mtliohe, lm AuafUh- 
rungabeiaplel alle aeoha, Flaachen in den elne Schaltung aualtJ- 
aenden Bereich der Schalter 14 gelangt aind 9 wird in einen Elek- 
tronagnetaohalter 15 eln Kontakt geachloasen, durch den der pneu- 
matiache Kauptatellzylinder 12 bettttigt wird* Aufier der Rohrlei- 
tung 27 elnd Uber die Sammelrohrleitung 30 noch weitere Rohrlei- 
tungen 26, 28 und 31 angeachloaeen. Bel Betatigung dea Hauptatell- 
zyllridera 12 gelangt Steuerluft in die vorgenannten Rohrlel tungen , 
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und zwar Uber die Rohrleitung 26 zu der Kupplung 18 der durch den 
Elektromotor 20 angetrlebenen Laufrolle 19 des Abftihrtransportban- 
des 13. Der Kolben der Kupplung 18 1st gegen die Kraft einarFejier 
bel Zufuhr von Druckluft einrUckbar und rUckt die Kupplung 18 bei 
Uhterbrechung der Zufuhr von Druckluft selbsttStig aus. Steuer^- 
luft gelangt auflerdem Uber die Sammelrohrleitung 30 in die Rohr- 
leitungen 28 und 31 zu den Kupplungen 6 und 16. Die Kolben der 
Kupplungen 6 und 16 der durch die Elektromotoren 35 und 36 ange- 
trlebenen Transportbandlaufrollen 5 und der Ob erheb e vo rri chtung 
der Flaschenauspackmaschine 1 sind bei Zufuhr von Druckluft gegen 
die Kraft einer Feder ausrUckend bewegbar und rUcken die Kupplun- 
gen bei Unterbre chung der Zufuhr von Druckluft ein. Die Druck- 
luftversorgung der Vorrichtung ermiJglicht einen Stillstand der 
Flaschenzufuhr, wenn die Flaschen gewendet und Uber das AbfUhr- 
transportband 13 weitergeleitet warden, wShrend das AbfUhrtrans- 
portband 13 zu Stillstand kormt, wenn Flaschen in die Wendegabeln 
7 einlauf en. Die gewendeten Formflaschen laufen auf dem AbfUhr*- 
transportband 13 aus den Wendegabeln 7 heraus mit ihren Schmalsei- 
ten aneinanderstehend und gegen Unf alien auf dem Wege zur FU11- 
oder Waschmaschine 21 in nicht nSher dargestellter Weise, zum Bei- 
spiel durch Leitbleche oder GelSnder, gestUtzt. 

Auslaufseitlg 1st neben dem Abfllhrtransportband 13 auBerhalb der 
Wendegabeln 7 ein auf die Zahl der Wendegabeln 7 einstellbares 
S tauzShl s chaltwerk 17 angeordnet, durch das nach Auslaufen der 
letzten gewendeten Flasche, lm Ausftlhrungsbeispiel der sechsten 
Flasche, eine BetMtigung des Elektromagnetschalters 15 Uber die 
Leitung 33 bewirkbar 1st, der den Hauptstellzylinder umschaltet, 

50988 1 / 0507 



i 



2427818 

- 9 - 4. 6. 1974 

so dafl die Zufuhr von Steuerluft geaperrt vlrd t die Zahnatange 11 
zurttckgezogen und die Kupplungen 6 und 16 wleder eingerllckt wer- 
den, so daB von der Uberhebevorrichtung erfaflte Flaachen nebenein- 
anderstehend auf die TranaportbHnder 3 geatellt warden ktSnnen, tan 
den Wendegabeln 7 zugefUhrt zu warden. 

ttater Verwendung der wesentlichen Elemente der erf indungsgemOBen 
Vorrichtung 1st eine Vorrlohtung daratellbar, mittels derer von 
einer PUllxnaachine abgebebene Foraflaschen mit ihren Stirnaeiten 
aneinanderatehend gewendet und ait ihren breiten SeitenflSchen an- 
einanderatehend einen an sich bekannten Flaacheneinpacker zuge- 
ftlhrt warden und von die a em in die Transportgebinde einhebbar sind. 
Me Wendung der Oabeln 7 erfolgt in einem aolchen Fall nach AbzHh- 
lung der Flaachen mittels des StauzHhlechaltwerkes 17# Anatelle 
der bertihrungaloaen Schalter 14 wird eine pneuaatisch betMtigbare 
Auaachubvorrichtung zweckmHBig vorgeaehen, van die gevendeten Fora- 
flaachen von dea atehenden Transportband 13 auf die Transportbfin- 
der 3 zu verbringen, die in dieaem Fall die Funktion von AbfUhr- 
tranaportbSndern haben. 

Ss iat auch denkbar, die Kupplungen 6 f 16 und 18 sowie den Zahn- 
atangenstellzylinder 34 mit von beiden Seiten beaufschlagbaren 
Kolben zu versehen, vobei Druckluft, durch den Hauptstellzylinder 
12 wechaelvelse vsrteilt, Uber jeweila zwei Parallel- Leitungen zu 
den Schaltatellen gefUhrt wird. 
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1. Vorrichtung zum verkantungafreien ZufUhran von mlttels automa- 
tischer Flaschenkastenauspacker erfaBten Formflaschen tarter Be- 
nutzung von Wendevorrichtungen, bestehend aus mittels elner 
Zahnstange ua 90° verachwenkbaren, nach unten ragenden Schen- 
keln, dadurch geke rmz e i chne t , dafl nebeneinander mehrere kurze, 
In ihrer LHngsrichtung durch Leltbleche (4) in Gassenbahnen ge- 
trennte TranspoartbSnder (3) ia Ladebereich diner Flaachen- 
Tranaportgebinde-Auspackaaschine (1) angeordnet alnd 9 wobei 
die Flaschen aua dem Transportgebinde (2) in die Gassenbahnen 
Uberhebbar sind, und in HBhe der Endumlaufrollen (5 f ) der 
Transpo rtbfinde r (3) ein quer zu deren Lauftrichtung befindli- 
ches, einer PUllmaschine zufttrderndes AbfUhrtransportband (13) 
angeordnet ist* oberhalb deasen an aich bekannte, nach unten 
of fen©, aittels einer Zahnstange (11) un 90° urn ihre lotrechte 
Achse vor- und rlickwftrts ve r s chwe nkba re Wendegabeln (7» 8) an- 
geordnet sind ait ia Drehbereich Jeder Wendegabel (7) angeord- 
neten, bei Einlauf aller voa Auspacker (1) an die kurzen Trans- 
portbttnd«r (3) Ubergebenen Formflaschen In die Wendegabeln (7) 
■chaltbaren berUhrungslosen Schaltkontakten (14), die durch ci- 
ne Sanmelleitung (24) alt elnoa Kegnetventilschalter (19) ver- 
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bunden Bind, durch das ein an eine Druckluftleitung (25) ange- 
schlossener pneumatischer Hauptstellzyllnder (12) betStigbar 
1st zum FUllen elner Sanunelrohrleitung (30) , an die Uber eine 
Rohrleitung (27) ein Zahnstangenstellzylinder (34) angeschlos- 
sen 1st, durch den Uber einen Hebel (29) die Zahnstange (11) 
verstellbar ist 9 und Uber Rohrleitungen (26, 28, 31) pneumati- 
sche Kupplungen (18, 6, 16) der durch ELektromotoren (20, 35 » 
36) angetriebenen Laufrolle (19) des AbfUhrtransportbandes (13), 
der Laufrollen (5) der Transportbfinder (3) und der Uberhebevor- 
richtung der Flaschenauspackmaschine (1) betStigbar sind, und 
dafl auslaufseitig neben dem AbfUhrtransportband (13) ein auf 
die Zahl der Wendegabeln (7# 8) einstellbares StauzShlschalt- 
werk (17) angeordnet 1st, durch das nach dem Auslauf der letz- 
ten un 90° gewendeten Flaschen eines Be s chl ckungs tak t e s aus 
den Wendegabeln (7, 8) der Magnetventilschalter (13) Uber eine 
Leitung (33) zur Umsteuerung des pneuraatischen Hauptstellzylin- 
ders (12) einschaltbar 1st* 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafl der 
Kolben des Zahnstangenetellzyllnders (34) bei ZufUhrung von 
Druckluft aus dea Hauptstellzyllnder (12) gegen die Kraft el- 
ner Peder bewegbar 1st und sich bei Unterbrechung der Druck- 
luftzufuhr selbsttatlg zurUckstellt und dafl der Kolben der 
Kupplung (18) des AbfUhrtransportbandes (13) gegen die Kraft 
elner Feder bei Zufuhr von Druckluft elnrUckbar 1st und die 
Kupplung (18) bei Unterbrechung der Zufuhr von Druckluft 
selbstttttig ausrUckt und daB die Kolben der Kupplungen (6,16) 
der kurzen TransportbHnder (3) und der FlaschenUberhebevor- 
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richtung des Flaa chenauspacke ra (1) bat Zufuhr von Druckluft 
gegtn die Kraft einer Feder auarlickend bewegbar alnd und die 
Kupplungen (6 9 16) bei Unterbrechung dar Zufuhr von BruckXuXt 
aelbattatig einrdckan. 
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